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数显式百分表检定仪检定规程

    本规程适用于新制造的、修理后和使用中的测量范围为0--10 mm的光栅式百分表

检定仪和数控式百分表检定仪的检定。

一 概 述

    数显式百分表检定仪 (以下简称检定仪)是依据阿贝原理，以光栅传感器或精密丝

杠为计量标准，主要检定百分表、杠杆百分表内径百分表的示值误差和回程误差的微机

化检定仪。它分为光栅式 (见图1、图2)和数控式 (见图3)两种。

            图 1

1一显示、打印控制器;2一底座;

3一 百分表座 ;4-测杆 ;5一测 座

                  图 2

  1一平面工作台;2-V形夹座;3一底座;

    4-测座;5-测杆;6一百分表座;

7一立柱;8一测力计;9-显示、打印控制器
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                图 3

1一平面工作台;2-测微头;3-测力计;

  4-显示、打印控制器;5一步进电机;

  6-侧微 头座 ;7一百分表 座;8一 底座

图1、图3所示的数显式百分表检定仪的主要附件— 立柱和V形夹座 (见图4)0

        图 4

1- V形 夹座 ;2一立柱

二 检定项目和检定条件

1 数显式百分表检定仪的检定项目及主要检定用的工具见表 to

2 检定条件

2.1 检定室内温度为 (2015)0C ,温度变化每小时不超过1℃。

2.2 检定室内的相对湿度镇85%0

2.3 电源电压为220V土5%0

2.4 受检仪器和检定工具在检定室内平衡温度的时间应不少于 12 ho
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三 检定要求和检定方法

3 外观

3.1 要求

3.1.1 仪器各部分的涂、镀层应平整、均匀、色调一致，不应有斑点、皱纹、粘附污

物、脱皮等现象。

3.1.2 仪器和附件的工作面不允许有锈蚀、碰伤、毛刺等缺陷。

3.1.3 数显窗应无汽泡、划痕、斑点等缺陷。

3.1.4 显示、打印控制器上各按键、旋钮表面的字母、符号应完整清晰。

3.1.5 使用中和修理后的检定仪，应无影响准确度的上述缺陷。

3.1.6 仪器上应标有制造厂名 (或厂标)、出厂编号。

3.2 检定方法:目力观察。

4 各部分的相互作用

4.1 要求:

4.1.1 仪器的各活动部件运动应平稳、灵活，无阻滞现象。

4.1.2 仪器的各制动部件、限程装置，应位置正确，作用可靠，可调部分应有足够的

调整范围。

4.1.3 显示、打印控制器的键盘操作和显示应正常，其设置功能应正确无误，打印出

的图像和字迹应清晰、完整，不应有扭曲变形现象。

4.2 检定方法:试验与观察。

5 测杆测量面的表面粗糙度

5.1 要求:测杆测量面的表面粗糙度R。对于数控式的应不大于0.05 rm;光栅式的应

不大于0.10 Km.

5.2 检定方法:用表面粗糙度比较样块进行检定。

6 测杆测量面的平面度

6.1 要求:测杆测量面的平面度应不大于1 Jim，只允许中间凸，边缘0.2 mm内允许
塌边。

6.2 检定方法:用2级平面平晶，以技术光波干涉法检定。

7 测杆测量面与测杆轴线的垂直度

7.1 要求:应不大于1"300

7.2 检定方法:用分度值为 1""的自准直仪进行检定。将自准直仪与测杆测量面调整

好，在整个测量范围内转动测杆，从视场中找出反射影像最小或最大位置，在自准直仪

上读出第一个数，然后转动测杆1800，读出第二个数，两读数之差的一半应不超过规

定。

8 测杆轴线与百分表座安装孔轴线的同轴度

8.1 要求:百分表座与测座内端面相距50 mm时，测杆轴线与百分表座安装孔轴线的
    a
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同轴度应不超过" 0.2 mm,

8.2 检定方法:先用光面塞规检定百分表 阳 mm, H 7 mm孔。合格后，调整百分表

座使两座内端面相距 50 mm，再将专用心轴 (见附录1图1)套在测杆上，移动测杆，

心轴端部应能自由通过百分表座 笋8 mm孔，在检定过程中要求百分表座和测座必须锁

紧。

9 立柱V形夹座夹持圆柱时，圆柱轴线与测杆轴线的垂直度和位置度

9.1 要求:在50 mm长度内垂直度、位置度均应不大于0.1 mm.

9.2 检定方法:将垂直度的检定用专用阶梯心轴 (见附录1图2)夹在立柱V形夹座

内，在立柱的上、下两个位置上用2级宽座角尺和塞尺 (见附录1图3)进行检定。

    然后继续以附录1图3所示之装夹位置，用测量范围为0--25 mm的公法线千分尺

检定位置度。

    检定垂直度时，对于图 L 图2结构的检定仪，应用附录1表中的3号、4号阶梯

心轴分别进行检定。对于图3结构的检定仪，应用附录1表中1号、2号阶梯心轴分别

进行检定。

10 示值变动性

10.1 要求:应不大于 1个显示字。

10.2 检定方法:将分辨力为0.1 [LM的数显式或分辨力为1 tim的指针式电感比较仪

(亦或分度值为1 tem, It型的扭簧式比较仪)安装在百分表座孔内，调整其测头与检定
仪测杆测量面相接触，从同一方向重复移动检定仪测杆使比较仪对准同一显示值10次，

同时观察检定仪 10次显示值，其最大变化量应符合要求。

11 仪器的准确度
11.1 要求:在10 mm范围内和任意1 mm范围内均应不大于3 tm;任意0.1 mm范

围内应不大于2 tLmo

11.2 检定方法:将分辨力为0.1 pm的数显式或分辨力为1 tm的指针式电感比较仪

(亦或分度值为1 pm,  11型扭簧式比较仪)安装在百分表座孔内 (见附录1的图4、图
5)，用4等量块进行检定。整个检定段分为粗分检定段和细分检定段。

    粗分检定段受检点:0, 2, 4, 6, 8, 10 mm.

    细分检定段受检点:0, 0.1, 0.2, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, 0.8, 1 mm,
    首先进行粗分检定段检定。检定时，先在比较仪测头与测杆测量面之间夹持尺寸

L。为11 mm的量块，将比较仪和检定仪均复零位。然后按检定段内的尺寸间隔置换粼

分别为9, 7, 5, 3, 1 mm的量块，移动测杆使检定仪分别显示各受检点，同时在比较

仪上分别读数，则某受检点在该行程检定中的示值误差用下式计算:

                            a=a一(OLi一△Lo)

式中: Si— 第 i受检点在该行程检定中的示值误差 (ym) ;

        a— 检第i受检点时在比较仪上的读数 (I'm);

      AL— 对第i受检点时所用量块的实际偏差 (I'm);
                                                                                                                                  5
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      AL,— 对零位受检点时所用量块的实际偏差 (Km) o

    检定过程中，要求装置不作任何调整，行程方向不作改变。放进和取出量块时应先

拨开比较仪测头，而不应移动测杆。进行完正行程检定后，应以正行程的终点为反行程

的始点，按上述方法作反行程检定。然后调整比较仪的位置，用尺寸为 1, 1.1, 1.2,

1.3, 1.4, 1.5, 1.6, 1.8, 2 mm量块，按上述方法进行细分检定段的检定。细分检

定段的检定应在整个测量范围内任选两个位置进行。

    检定段的仪器准确度以正、反行程内受检点示值误差中最大值与最小值之差来确

定。粗分检定段的仪器准确度是以该段内6个受检点的示值误差进行评定。细分检定段

的仪器准确度是以该段内9个受检点的示值误差进行评定。任意0.1 mm范围内的仪器

准确度以两个细分段中0.1 mm间隔的受检点相邻误差中的最大值确定。

12 回程误差

12.1 要求:应不大于1 Jim.

12.2 检定方法:检定仪的回程误差是以各受检点正、反行程在相应点上两读数之差的

最大绝对值确定。

13 显示屏的指示值与记录示值的一致性

13.1 要求:显示和打印出的被检表各段、点示值误差及数据处理结果均应一致。

13.2 检定方法:按检定仪操作程序对一块百分表进行检定，从显示器记下各受检点的

误差值，并进行数据处理，此误差值和数据处理结果与打印出的内容应一致。

14 平面工作台工作面的平面度

14.1 要求:应不大于1 Jim，边缘1 mm内允许塌边。
14.2 检定方法:用2级平面平晶，以技术光波干涉法检定。

15 测力计

    测力计的要求和检定方法见 《JJG787-1992量仪测力仪检定规程》。

四 检定结果的处理和检定周期

经检定符合本规程要求的数显式百分表检定仪，发给检定证书。不符合本规程要求

发给检定结果通知书。

数显式百分表检定仪的检定周期，应根据使用情况确定，一般为1年。

16

的

17
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附录 1

检定数显式百分表检定仪时，所需专用工具的技术图表及安装位置示意图。
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编 号 dl (mm) d2 (mm) LI (mm) L2 (mm)

1 06.5一00.01 024-名.01 70 40

2 06.5-0.01 024-吕.。， 70 40

3 08士0.005 020士0.01 70 40

4 08士0.005 "20士0.01 70 40
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                图 3

1一专用阶梯心轴;2一宽座角尺;3-测杆

            图 4

1一底座;2一电感式比较仪侧头;

    3一百分表座;4-量块;

        5一侧座;6一测杆

            图 5

1一立柱;2一电感式比较仪测头;

  3一百分表座;4-量块;

        5一测杆;6一测座
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附录 2

    仪器准确度和回程误差的数据处理示例如下:

1 粗分检定段仪器准确度的检定记录

受检点

(mm)
0 2 4 6 8 10

仪器 的准

确度 (pm)

回程误差

  (rim )

TA
k拜‘<. }

0 一0.1 +0.2 +0.4 +0.8 +1.2

1.3 0.4

IX 1}7
、拜111少

一0.1 +0.1 +0.5 +0.8 +1.0 +1.2

2 细分检定段 (1)仪器准确度的检定记录

受检点

(mm)
8.0 8.1 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 9.0

仪器的

准确度

(fam，一

    回程

    误差

一‘pm)

任意0.1 mm

间隔的相邻

误差 (tam)

正 向

(I'm)
0 +0.3一0.1+0.5+0.5+0.6+0.8+0.8+0.8

1.0 0.4 0.7

憩
、尸111少

一0.1一0.1一0.2+0.1+0.2+0.4+0.6+0.7+0.8

3 细分检定段 (2)仪器准确度的检定记录

受 检点

(mm)
3.0 3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 3.6 3.8 4.0

仪 器的

准 确度

(拜m)

回程

误 差

(PM)

任意0.1 mm

间隔的相邻

误差 (km)

想
、拜1工1,

0 一0.1+0.1 0 +0.4+0.7十0.8+0.5+0.8

0.9 0.4 0.5

aA
l拌ul/

一0.1 0 +0.3+0.1+0.2 +0.4+0.8+0.8卞 V 奋马

    检定结果:10 mm范围内仪器准确度为1.3 pm;任意1 mm范围内仪器准确度为

1.0 rtm;任意0.1 mm范围内仪器准确度为0.7 fLmo

    回程误差为0.4 Km.


